CHAPITRE I
GENERALITES

I.1. PRESENTATION

L'amplificateur BBO 873 est un amplificateur basse fréquence stéréophonique ,
tout silicium, pouvant fournir une puissance efficace sinusofdale de 40 W par
canal.

Cinq entrées permettent de raccorder soit une cellule de lecture magnétique,
sott une cellule de lecture & cristal, soit un adaptateur (tuner),soit un en—
registreur (Tape).La cinquiéme entrée auxiliaire est 4 haute impédance et for-
te sensibilité, et est utilisée avec un micro magnétique (4 faible stgnal).
Aux sorties pewvent se raccorder toutes nos enceintes acoustiques dont 1'impé-
dance est de 4 Q et dont la puissance admissible est d'au moins 40 W eff.

. 2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES.

- 37 semiconducteurs tous au silicium
- Senstbilités et impédances d'entrée

Auxilaire : 3 mV (maxe "85 mV) sur 470 kQ (micro magnétique)
P.U. magnét. : 4 mV (max. 110 mV) sur 50 kQ
P.U. ecristal }
Tuner
1
P 120 mV (max.1,4 V) sur 300 kQ

= Niveaux et <mpédances de sortie par canal :
Environ 40 W efficaces ( 2 x 60 W "music power”)sont obtenus sur 1'impédance
optimale de 4 Q ; l'impédance de charge peut cependant &tre plus élevée,sans
nuire a la fidélité. Seule la puissance disponible diminue dans ce cas.
Sur 8 Q , par exemple, la puissance maximale par canal tombe & 20 W effica-
ces.

REMARQUE TRES IMPORTANTE.

Ne jamais utiliser une impédance inférieure a 4 Q 4 fortiori, ne jamais mettre
les bornes de sortie des haut-parleurs en court—-circuit.

Par contre, 1 n'y a aucun danger lorsqu'il n'y a pas de charge aux bornes de
sortie.

Sortie vers enregistreur :

Les cosses 1 et 4 de la prise TAPE permettent d'acheminer vers un enregistreur
le programme fourni 3 1'amplificateur, lorsque le poussoir TAPE n'est pas en -
foncé.

La tension fournie 3 1'enregistreur est de 50 mV sur 1 kQ , et est indépendan-
te des commandes de volume et de tonalité.

- Réponse en fréquence globale
( 2 - 3 dB, commandes de tonalité i 0)
de 20 Hz 3 40 kHz.

- Distorsion harmonique
inférieure a3 0,5 7 3 pleine puissance




- Distorsion d'intermodulation
inférieure a 17

— Réponse des commandes de tonalités

Graves (bass) : de - 20 a + 20 dB a 40 Hz
Aigues (treble): de - 153 + 19 dB 3 15 kHz.
Scratch s 3edBaar6hkEz

~-15"dB:d 20: kHz
Rumble == ed Brai 50 Hz

=510 :dB+a "1 0+Hz

- Rapport signal/bruit, 3 volume maximal
supérieur & 50 dB

- Compensation d'équilibre (balance)
- 9 dB

- Diaphonie , & pleine puissance
supérieure 3 40 dB a 40 Hz, 1 kHz, 10 kHz.

- Alimentation
de 110 a4 130 V
de 220 a 240 V

- Dimensions
440 x 125 x 250 mm
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Les €léments de la boTte de construction se répartissent en deux groupes

- les piéces électriques
— les pidces mécaniques

Dans le présent chapitre , nous indiquons la fagon d'identifier chaque piace,
ainsi que la liste du matériel.

II.1. PIECES ELECTRIQUES.
II.1.1. RESISTANCES

— Les résistances a couche de carbone, du type 2322 21113 ..., 2322 212 13...
ou 2322 214 13... se présentent sous la forme d'un bAtonnet de couleur beige
clair muni de 4 bandes de couleur indiquant la valeur et la tolérance sur
celle-ci,

- La valeur des résistances bobinées vertes du type 2322 325 ... est indiquée
en lettres noires.

ITI.1.2. CONDENSATEURS.

Pour chaque condensateur, nous indiquons dans la liste du matériel le type, (au
polyester, & la céramique, ou électrolytique) la valeur en Farads (F) et la
tension maximale admissible en Volts (V).

REMARQUES IMPORTANTES

- les condensateurs é&lectrolytiques sont polarisés, c'est-a-dire qu'ils possé-
dent une sortie positive + et une sortie negative -.

I1 faut ABSOLUMENT respecter a ce sujet les indications données au cours du
montage.

=~ un condensateur, quelque soit son type, peut &tre remplacé par un autre,pré-
vu pour une tension plus élevée.

L'inverse ne peut se faire, sauf indication expresse par une feuille jointe
a la notice.

- les condensateurs au polyester peuvent également &tre remplacés par des ty.-
pes supportant une tension supérieure,(indiquée par la dernier bande de cou-
leur) ou d'une précision différente (indiquée par 1'avant-derniére bande).
Dans le texte du montage lorsque le code des couleurs est cité ; et qu'une
couleur est suivie d'une autre entre parenthéses, les deux précisions sont
permises ; utilisez cependant d'abord la premiére citée, et ne tenez compte
de la couleur entre parenthéses que si vous ne trouvez pas la piéce citée en
premier lieu.

Exemple

Condensateur au polyester O0,! pF: marqué : brun, noir, jaune,blanc(ou noir)
rouge _

Utilisez d'abord les condensateurs dont l'avant - derniére couleur est blan-
che 3a cet endroit.

II.1.3. SEMICONDUCTEURS.
- Les diodes sont polarisées , et possédent une anode'a'et une kathode"k" Les

indications nécessaires a4 l'orientation sont données sur les plans et dans
le texte.




- Les transistors ne peuvent se placer que d'une seule fagom, fomte inversion A. RES
des cosses est impossible.

Ir.2 PIECES MECANIQUES.
d couc
L'identification des pidces est facilitée : potent
- par les plans

- par un code réduit du genre CHl, PTl, etc...

a couc
Toutefois ces piéces portent un numéro de commande 3 12 chiffres, &u genre

2522 +.v «.o.. qui doit seul €tre utilisé lors de la commande @"mme pidce de
remplacement. potent

N.B. Numéros commengant par 3504 ... ou 4304 . a Cles
Dans la liste du matériel, le douziéme chiffre est toujours O.
En réalité, ce chiffre indique 1la série de fabricatiom,et 12 piZce recue
porte un numéro se terminant par 1, 2 ... mais jamais O.
Lors de la commande d'une pi&ce de rechange , il faut tomjomrs utiliser
le 0 s'il est indiqué ainsi dams la liste.
Automatiquement , la derniZre série en cours est envoyee.

IT.3 MATERIEL DE FIXATION.

- Les vis sont identifiées par un code réduit du type V3 = &.
3 indique le diamétre de lz wis, en mm
6 indique la longueur de la tige de la vis, en mm, téte mom comprise.
Les vis a4 t€te fraisée ont um code ré&duit du type VF 3 x & 3 @=m= ce cas,
6 indique la longueur totale, t€te comprise.
Les vis autotaraudeuses (vis 2 t3le) ont un code réduit &= Twpe ¥T 3.
3 indique le diamétre de lz wis.

- Les écrous ont un code r
3 indique le diamé@tre de

iu type E3
correspondante.

(1)
ol ]
(v}
(2
(R}
n o

- Les rondelles dentel&es ont un code réduit du type RD3.
3 indique le diam2tre de lz wis correspondante.

- Les rondelles plates ont un code réduit du type R3 x 6
3 indique le diamétre de 1z wis correspondante
6 indique le diam@tre extérieur de la rondelle.

—~ Les entretoises ont un code réduit du type ET3 x 6
3 indique le diam@tre de lz wis correspondante potent
6 indique la longueur de 1l'entretoise. 3 cous

- Les autres composants sont identifiés dans le texte, 2 mesame @ leur utili-

sation. 3 cou

potent
a cout

poten
a cou
poten
a cou




LISTE DU MATERIEL.
A. RESISTANCES.

TYPE VALEUR N° DE COMMANDE INDICATION
(Q)
d couche de carbone 100 k 2322 211 13104 RO - RO
potentiomdtre ajustable 47  k 2322 410 03309 R 1 - R 1
a couche de carbone 82 k 2322 211 13823 R 2 = R 2
ik H FE 022, k 2322 211 13223 R 3 - R 3
" 1t 3,9 k 2322211 13392 R 4 - R 4
N & 1 k 2322:72::1 13102 R 5 = R"-5
potentiométre ajustable 4,7 M 2322 410 03316 R 6 = R- 6
a couche de carbone 100 k 2322211 13104 R 7 =R 7
b E 100 k 2322 211 13104 R 8 =.R .8
b A 100 2322 211 13101 R 9 =R 9
" " 5,6 k 2322 211 13562 R 10 -R 10
" L 1 k 2322- 21113102 I Rt o
g o 10 k 23222171 13103 R 101 = R 201
i il 10 k 2322 211713103 R 102 - R 202
t X 10 k 2322 211 13103 R 103 - R 203
" Y 10 k 2322 211 13103 R 104 - R 204
b " 10 k 23227211 13103 R 105 - R 205
& " 56 k 2322 211 13563 R 106 - R 206
" 1 4,7 M 2322211 12475 R 107 = R 207
L " 220 k 2322 ‘211 13224 R 108 - R 208
" " 556 k 2322 211 13562 R 109 - R 209
" M 22k 2322°211 13223 R 110 - R 210
" 4 2,2°k 2322 211 13222 R:111 = R211
" " 100 k 2322 211 13104 R K2 = R.212
" " 252 M 2322 21112225 R11I83T= R 213
H = 100 - k 2322 211 13104 R 114 = R 214
" " 2:,2:°M 232221112225 R 115 =R 215
" " 470 k 2322 211 13474 R 116 - R 216
N " el wk 2322 211 13472 Rs 17 5—3R1 217
" " 220 k 2322 211 13224 R 118
. " 1 k 2322 211 13102 R 119 - R 219
" L 3,3 k 2322:°2711 13332 R 301 - R 401
potentiométre OOk 2322 426 35011 R-302 =R 402
a couche de carbone 333 k 2322 211 13332 R 303 - R 403
i i 39 'k 2322211 ;13393 R 304 - R 404
a couche de carbone 15 k 2322211 (13153 R 305 - R 405
potentiométre 100 k 2322 426 35011 R 306 - R 406
a couche de carbone 680 k 2322 211 13684 R 307 - R 407
= Y 10 5=k 2322 211 13103 R 308 - R 408
" " 4,7 k 2322 211 13472 R 309 - R 409
potentiométre 47 k 2322 426 35129 R 310 - R 410
a3 couche de carbone 232Kk 2322 211 13222 R-3il I:3="R 411
potentiométre ~: 1005 k 2322 421 35011 R~ 312
a couche de carbone 1 k 2322 211 13102 R 501 - R 601
" " 330 k 2322 211 13334 R 504 - R 604




TYPE

a couche de carbone
" % "

bobinée
n

"4 couche de carbone
0 1 )

100

100
100

et

N ON 0O
. e
@ N

820
680
100
20 K
100

470
560
68
68
68

1(x4)
1,5 k
1(x4)
10
1(x4)

220
470

47
180
180

& LN R SRS e

605
606
607
608
609

610
611
612
613
614

615
616
617
618
619

621
622
623
624

625
626
627
628
629

MHHXHW I HW NN WH ™ R W R

el

632

901
902

904
905

906
907

W™ m ™

620

903 .

B. COAM

polyes
électr
polyes
eélectr
électr

polyes
cérami
cérami
polyes
polyes
élect
élect:
Electr
polyes
cérami
électt
élect:
polyes
polyes
polyes
polye:

- élect

élect:
céram:
polye:s




B. CONDENSATEURS.

TYPE

polyester
€lectrolytique
polyester
¢lectrolytique
électrolytique

polyester
céramique
céramique
polyester
polyester

€lectrolytique
€lectrolytique
électrolytique
polyester
céramique

€lectrolytique
€lectrolytique
polyester
polyester
polyester

polyester
électrolytique
€lectrolytique
céramique
polyester

€lectrolytique
céramique
polystyréne
céramique
céramique

€lectrolytique
polyester
polyester
céramique
polyester

olyester
lectrolytique

=%
o
e

C. SEMICONDUCTEURS

- T'YPE

diode
diode
diode
diode

diode

diode
diode
diode
diode
diode

de référence

redresseuse
redresseuse
redresseuse
redresseuse
de référence

VALEUR N° DE
(F)
100 n 2222
10 2292
100 n 2222
10 2222
10 u 2292
100 n 2222
680 p 2222
1,5n 2222
100 n 2222
100 n 2222
3, 3u 2222
6,8y 2222
3,3u 2222
68 n 2222
1 n 2222
3,3 2222
3,3 u 2222
220 n 2222
22 n 2299
330 n 2222
100 n 2222
15+ | Gy 2922
100 u 9999
22 p 2222
100 n 2222
470 2222
270 p 2222
1,5n 2222
1,5 n 2909
68 2222
2x 2350 p 2222
10 n 2222
100 n 9290
47 p 2222
100 n 2227
100 n 2222
3,3 q 2222

N° DE COMMANDE

BAW 62
BAW 62
BAW 62
BAX 16
BZX 61-Cl12

BY 227
BY 227
BY 227
BY 227
BZX 79/C9V1

COMMANDE

352
015
352
015
015

342
630
630
342
342

015
015
015
342
630

015
015
352
352
352

352
015
015
638
352

017
630
563
630
638

071
352
342
638
342

342
015

45104
46109
45104
46109
46109

45104
03681
03152
45104
45104

16338
14688
16338
45683
03102

16338
16338
45224
45223
45334

45104
15159
12101
10229
45104

16471
03271
03152
03152
58689

90005
45103
45104
10479
45104

45104
16338

o
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INDICAT.

S~ O -
I

101
102
103
104
105

106
107
109
301
302

303
304
501
503
504

505
506
507
508
509

510
511
512
513
514

701
703
801
802
803

804
805
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INDICATION
501 - D 601
502 = D: 602
503 - D 603
505 - D 605
506
701
702
703
704

I =8P 1

Q00 0M e

OO0 OO0 VErEWN —

A6 OO0 0 OO O

3 Y6y Q0

(9P THIRY & Y o IR o |

201
202
203
204
205

206
207

401
402

403
404
601
603
604

605
606
607
608
609

611
612
613
614

702
901
902
903
904




TYPE

transistor
transistor
transistor NPN
transistor NPN
transistor NPN

transistor NPN
transistor NPN
transistor NPN
transistor PNP
transistor NPN

transistor NPN apparies
transistor NPN appariés
transistor NPN appariés

transistor NPN
transistor NPN

D. PIECES ELECTROMECANIQUES
DESCRIPTION

circuit imprimé préamplific.

circuit imprimé pot,
¢ircuit imprimé ampli
circuit imprimé Vu métre
transformateur

fusible 1,6A (110 V)
fusible 0,8A (220 V)
sélecteur 6 poussoirs
sélecteur 4 poussoirs
interrupteur 1 poussoir

,sélecteur de tension
support pour dito
porte fusible

prise DIN 5 broches
prise HP

socket pour ampoule
ampoule

réglette 8 cosses
réglette 2 cosses

accessoires de montage
pour transistors

mica pour transistor

bride pour condensateur

prise é&couteur

bouton

Vu métre

Refroidisseur 56227

N° DE COMMANDE

BC 547
BC 547
BC 549B ou 149B
BC 548B ou 148B
BC 548B ou 148B

BC 548B ou 148B
BC 548B ou 148B
BC 546
BC- 557
BC 546

BD 139/BD 140

ou 157

2-BD 183
2=-BD 183
BC 549B ou 149B
BC 548B ou 148B

QUANT.

4304
4304
4304
4304
4304

2422
2422
4304
4304
4304

4304
4304
2422
4304
4304

4304
9235
4304
4304

—_ N e e

e e R

—_—— NN PN U e e

4322
4304
4304

4304
9390

oN =N

)

L )R A |
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HRARA

-
iTr
T
-
Tr
T
iX

N° DE COMMAEDE

97(1 5730)0
97(1 5731)0
97(1 5732)0
100 £2500
021 01520

086 01025
086 01018
022 37990
022 37980
973 03150

020 21810
020 21820
092 82001
972 %1930
972 91610

972 92110
073 20500
029 00120
029 00050

56 261 A
56 201 D

043 03331
029 00390
972 82940

020 02310
003 10000

I¥orcaTIon

C1
D2 —Tr 202
103

508 — Ir 604

=Tr 1

-

Bl 2
e 201

i 203

B 401
Ir 601
E 602
Ir 603

605
606
702
704
901
902

(S

|

(o I B B

o i |

BRM
BR
B 10

Vul - VuR

E. PIF(

flasque
chassis
chassis
flasque
contrej

blinda;j
Pied

équerr:
blinda,
entret
boltie:
Amorti.
étique
radiat
radiat
blinda

F. FIL

D

fil mu

cordom
soudur

Eo)
i

Cosses
Vis M
Ecrou
Cosse
Ronde]l

Rondel
Rondel
Busett
Vis 3
Vis 3
Entret
Entrel
Ronde]
Vis T
passe
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E. PIECES MECANIQUES

DESCRIPTION QUANT N° COMMANDE IDENTIFICATION
flasque latéral 1 4304 092 98670 CH 3
chdssis avant 1 4304 092 19610 CH 1
ch3ssis arriare 1 4304 092 96480 CH 2
flasque latéral 1 4304 092 96600 CH 4
contreplaque 1 4304 092 95530 CH 5
blindage ] 4304 970 35370 PT]

Pied 4 4304 988 61980 P 1
équerre 1 4304 092 19600 PEES
blindage 1 4304 092 19590 PT 22
entretoise 2 4304 092 19580 PT 3
boltier 1 4304 101 02960 CH 6
Amortisseur 4 4304 988 62250 Al
Etiquette 1 4304 101 03160 E
radiateur 4 4304 092 96460 PiY 6
radiateur 4 4304 092 96470 PT 7
blindage 1 4304 092 98660 PT 8
F. FILS ET CABLES.
DESCRIPTION LONGUEUR N°DE COMMANDE
(m)
fil multibrin noir LS 0722 191 00052
rouge I,5 0722 191 00054
orange 155 0722 191 00055
jaune 155 0722 191 00056
bleu 15 0722 191 00058
blanc 4 0722 191 00062
cordon d'alimentation - 4304 017 99100
soudure 335 0604 Q14 00001
G. VIS ET ECROUS
DESCRIPTION QUANT, N° DE COMMANDE IDENTIFICATION
Cosses pour CI 65 4304 974 56510 CS I
Vis M3 x 12 TC 30 2522 005 03086 V3 x 12
Ecrou M3 26 2522 405 02008 E 3
Cosse 3 souder 6 2422 015 01002 CsS 3
Rondelle plate 6 2522 600 17017 R 3
Rondelle plate 4 2522 600 17027 R4 x 12
Rondelle ressort 28 2522 613 03005 RG 3
Susette de verre 4 4322 047 99387 =
Vis 3 tdle N4 x 3/8 36 2522 1.23"2100% VI3 x 10
Vis 3 tdle N7 x 3/4" 10 2522123721018 VT4 x 19
Entretoise 6 2522 627 01052 ; ET4 x 12
Intretoise filletée 4 4304 096 04840 ET3 x 10 x 5
Rondelle 8 2522 600 17018 R3x9
Vis TF M2 x 4 5 2522 187 25021 VF 2 x 4
passe—fi1l 1 2422 015 09314 PF 13

=




CHAPITRE TS
MONTAGE .

III.1. CONSEILS ET PRECAUTIONS A PRENDRE.

ITI.1.1. Soudage des éléments.

Des diverses opérations de montage, le soudage des éléments est celle qui de-
mande le plus de soin.Les conseils donnés au début de ce chesicre ont pour but
— 3

de faciliter la ta3che de ceux qui n'ont pas 1'habitude de m=mipmler fer 3 sou-
der ou soudure.

Fer 3 souder.

Utiliser un fer électrique d'une puissance de 30 3 30 Watr me—i &'une panne
mince. Cette panne doit &tre propre.

Au besoin,la nettoyer 3 chaud avec un chiffon,un morcezs &
de a limes.

m

P=pier ou une car-

N.B. Les pannes inoxydables ne peuvent &tre nettoyées gu"awee ®m chiffon ou un
papier.

Soudure.

W

Utiliser uniquement de la soudure 3 1'étain-plomb 60Z - 40T , Z== de résine,
comme celle fournie. Il est interdit d'utiliser de la p2te om &= 1'eau 3 sou-
der, ni aucun acide ou décapant. Ces produits détruisent irréemedizblement les
composants et le circuit et, par évaporation attaguent le reste de 1'

Vi

a

14

appareil.

Opération de soudage.

Avant de souder un E€lément, il y a lieu d'assurer un comtact mécznique suffi -
sant entre les parties & réunie, par exemple entre un fil et wne cosse.

I1 faut que les deux &léments restent immobiles, et ceci szms gu'on doive les
maintenir, puisque vous aurez besoin de vos deux mains pour scuder.

Pour ce faire,introduire le fil de connexion dans 1= cosse, et replier 1l'ex -
trémité, éventuellement & 1'aide d'une pince.

Appliquer le fer 3 souder de fagon que la panne soit em comtzcr avec le fil et
la cosse.

Appliquer ensuite le cordon de soudure 3 la jonction pzmme—fil-cosse de ma-
niére que la soudure coule sur la cosse.

Retirer le cordon de soudure i ce moment, pour éviter qu'il a'y enm ait trop.
Retirer le fer & souder lorsque la soudure est bien Ztendue (aprés 5 3 6 sec.)

Une bonne soudure présente un aspect lisse et fait corps avec les pi&ces sou-
dées. Une mauvaise soudure, faite avec un fer trop froid, ou trop rapidement,

ou lorsque les éléments ont bougé avant la durcissement,est graineuse et for-
me une boule. Elle doit &tre fondue 3 nouveau.

REMARQUES IMPORTANTES.
- Au cours du soudage, il faut éviter que le fer 3 souder ne touche d'autres

composants tel que fils ou condensateurs déja soudés, ce gqui provoquerait la
détérioration des isolants.

10
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— Aprés chaque opération vérifier si un peu de soudure n'a pas coulé contre une
soudure voisine, et provoqué un court-circuit indésirable. Cet examen est fa-
cile et rapide, si vous éclairez correctement votre table de travail.

~ Lorsque deux ou plusieurs fils doivent &tre soudés dans une cosse, ne laissez
pas de soudure en suspens ; soudez chaque fil & son tour, sans attendre . Le
résultat sera peut @tre moins agréable 3 regarder mais, au moins, vous serez
certain que tous les fils sont soudés » méme celui qui est caché.

II.1.2. PLACEMENT ET SOUDAGE DES ELEMENTS SUR LES CIRCUITS IMPRIMES.

=~ La forme de 1'élément et son numéro d'ordre sont dessinés sur la face od il
doit &tre posé. En général, et pour autant que ce soit possible,les trous
correspondant 3 1'écartement des fils.

I1 faut cependant plier 3 90° 1les fils des résistances, des condensateurs 3
fils axiaux et des diodes .

= Sauf avis contraire, tous les &léments peuvent toucher le circuit imprimé.
Lorsque ils sont enfoncés , plier légdrement les fils de fagon qu'en retour-
nant la plaquette, rien ne puisse tomber.

~ Aprés soudage, couper les bouts de fils 3 3 mm au maximum du cuivre.

- Certains &léments ont un sens i respecter ; il s'agit des diodes, des conden-
sateurs €lectrolytiques et des transistors.

Transistors : quand il sont en boftier plastique noir,aucune inversion n'est
possible ; quand il sont en boftier métallique, un ergot dans le boTftier in-
dique le sens dans lequel il faut le placer.

Pour les transistors de puissance, le pergage du chd@ssis ou du refroidisseur

permet l'orientation correcte.

Diodes : 1le fil correspondant a la cathode K est génédralement indiqué par
une bande de couleur sur le corps de la diode. Si le type de la diode est in-
diqué par un code de couleurs, les indications nécessaires sont données dans

le texte . Pour les diodes de puissance en boTtier plastique (BY 126, BY 127,

BYX 10 , etc...) le c8té arrondi indique le cathode.

ggndensateurs_glectrglzgigggg :

- Modéles & fils axiaux : la gorge dans le boftier indique le c8té positif (+)

= Modéles pour circuits imprimés : l'ergot du support indique le fil extérieur
qui est négatif (-)

~ Modéle & cosses : Un signe est marqué sur chaque rivet de cosse : un point
rouge ou un carré pour la cosse positive et un point noir ou un triangle
pour la cosse négative.

= Gros modé€le pour circuits imprimés : 1a disposition asymétrique des cosses
empéche toute inversion.

IIT.1.3. COMMENT DENUDER UN FIL.
~ Il existe des pinces i dénuder mais cet outil n'est utile qu'aux personnes
qui utilisent souvent du fil de diamstre constant,

Cette pince doit &tre réglée chaque fois que le diamétre du fil change.

— Pour l'amateur qui ne c@ble pas souvent,il est plus simple d'utiliser la pin-
ce 2 longs becs et la pince coupante oblique, deux outils indispensables.
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1° opération : maintenir solidement le fil, grace 2 1z pimce 2 longs becs

b
a 5 mm du bout.

2° opération : placer la pince coupante oblique comme indigus,et pincer 1'iso-
lant (sans couper le fil).

3° opération : Basculer la pince coupante et arracher 1"isolant,d'un coup sec.

Aprés 2 ou 3 essais sur des déchets,le “couwp de poignet" s'ac-
~quiert facilement.

Pour dénuder un fil blindé, il faut d'abord dégager le comducteur central de
sa tresse de blindage. Pour celd, entailler 1'isolamt extérieur au moyen d'un

canif, et le retirer. Défaire la tresse pour dégager le comducteur central,
puis procéder comme pour un fil ordinaire.

F————— M
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III.2. PROCEDURE DE MONTAGE.

Chaque opération est décrite en détail dans le chapitre qui suit .
Deux colonnes, a droite du texte , aident a la bonne marche des opérations.

~ La premiére colonne sert 3 contrSler si aucune opération n'a été laissée en
suspens , ni omise.

— La seconde colonne indique le plan & consulter.

I1 est impératif de Suivre scrupuleusement 1'ordre proposé, la longueur, 1'é-
paisseur , et le parcours des fils.

A. PLATINE DES PREAMPLIFICATEURS.

OpérPlan
— Sélectionner le circuit imprimé marqué OT 15730 0 1
— Effectuer en fil isolé les deux connexions figurées par un 0 1
trait interrompu
— Placer et souder les cosses CSI aux points marqués : RI, 0 1

Ll,sF et i
— Placer et souder les résistances au carbone,diamétre 2,5 mm

R 101 et R 201 : 10 kgq , marquées:brun, noir, orange, or 0 1
R 102 et R 202 : 10 kg , marquées:brun, noir, orange, or 0 1
R 103 et R 203 : 10 kg , marquées:brun, noir, orange, or 0 1
R 104 et R 204 : 10 kQ , marquées:brun, noir, orange, or 0 1
R 105 et R 205 : 10 kQ , marquées:brun, noir, orange, or 0 1
R 106 et R 206 : 56 kQ , marquées:vert, bleu, orange, or 0 1
R 107 et R 207 : 4,7 Mp , marquées:jaune, violet, vert,argent 0 ]
R 108 et R 208 : 220 kg , marquées:rouge, rouge, jaune, or 0 1
R 109 et R 209 : 5,6 k@ , marquées:vert, bleu, rouge, or 0 1
R 110 et R 210 : 22 kQ , marquées:rouge, rouge, orange, or 0 1
R 111 et R 21] : 2,2 kQ , marquées:rouge, rouge, rouge, Or 0 ]
R 112 et R 212 : 100 kg , marquées:brun, noir, jaune, or 0 1
R 113 et R 213 : 2,2 Mg , marquées:rouge, rouge, vert,argent 0 1
R 114 et R 214 : 100 kg , marquées:brun, noir, jaune, or 0 1
R 115 et R 215 : 25,2 M0 4 marquées:rouge, rouge, vert,argent 0 1
R 116 et R 216 : 470 k@ , marquées:jaune, violet, jaune,or 0=
R 117 et R 217 : 4,7 kQ , marquées:jaune, violet, rouge, or 0 1
R 118 ¢ 220 k@ , marquée :rouge, rouge, jaune, or 0 1
R 119 et R 219 : 1 kQ , marquées:brun, noir, rouge, or 0 1
R 801 et R 901 : 4,7 Mo , marquées:jaune, violet, vert,argent 0 1
R 802 et R 902 : 220 kg , marquées:rouge, rouge, jaune, or 0 1
R 803 et R 903 : 2,2 k@ , marquées:rouge, rouge, rouge, or 0 1
R 804 et R 904 : 22 kQ , marquées:rouge, rouge, orange, or 0 1
R 805 et R 905 : 1,5 k@ , marquées:brun, vert, rouge, or 0 1
£ 806 et R 906 : 100 kQ , marquées:brun, noir, jaune, or 0 ]
R 807 et R 907 : 1 M2 , marquées:brun, noir, vert, or 0 ]
R 808 : 220 k@ , marquée :rouge, rouge, jaune, or 0 ]

lacer et souder :

€S condensateurs électrolytiques, cylindres bleus i fils 0 1

xiaux (la gorge indique le c8té +, la bande noire indique

o
~At =
OoCe .

el U - |

(1
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C 106 et C 206 : marqués : 3,
C 107 et C 207 : marqués : 6,8 /10 V
C 109 et C 805 : marquéds : 3,3 /25 V

Le trait repris sur les condensateurs indique 1'électrode néga-
tive et correspond au trait dessiné sur le circuit imprime

= Les condensateurs a la céramique ,plaquette beige :

C 102 et C 202 : marqués : 680 ou nbé8
C 103 et C 203 : marqués : 1 K5 ouln5

Plaquette grise + bande noire

C 802 et C 902 : marqués : 47 p

= 12 condensateurs plats au polyester, blocs beiges,
¢ 101, C 104, C 105, C 20!, C 204, C 205,C 801, C 803,
C 804, C 901, C 903, C 904 : 0,1 uF : marqués : brum,
noir, jaune, blanc (ou noir) , rouge

= 4 transistors BC 549B ou BC 149B aux emplacements Barques :
Tr 101, Tr 201, Tr 801, Tr 901!

— 6 transistors BC 548B ou BC 148B aux emplacements marguss :
Ir 102, Tr 103, Tr 202, ‘Tr 203, Tr 802, Tr o

= 5 prises d'entrée 3 5 broches aux emplacements Bl 2 35

—- Le clavier S1 & 6 poussoirs

1

Veiller & ne pas plier les cosses en les engageant dans les
trous du circuit.

—- lors de la soudure de ces cosses, n'en oubliez aucune,

— Couper les bouts de fils ou de cosses qui dépassent le

cuivre de plus de 3 mm.

Sélectionner le blindage carré PT1, muni de & pattes en

forme de cosse

Plier 3 de ces pattes d 90° et couper la quatridme (woir dsc=il)

Placer PT] du c8té cuivré , 3 1l'emplacement déterminé par
un trait fin du cOté des éléments.

= Enfoncer les 3 pattes replies dans les trous prévus, et
souder au cuivre.

B. PLATINE DES POTENTIOMETRES.

Sélectionner le circuit imprimé marqué OT 157 31

N.B. Les cosses CSI de ce circuit doivent &tre placées du cOté cuivrs.

— Placer et souder 10 cosses CSI aux emplacements L1, R1, L2
R2, R3, L3, R4, L4, wa, +

Placer du cOté isolé et souder :
Les résistances au carbone, diamétre 2,5 mm :

R 301 et R 401 : 3,3 k@ :marquées: orange, orange, rouge, or
R 303 et R 403 : 3,3 kQ :marquées: orange, orange, rouge, or
R 304 et R 404 : "39 kQ :marquées: orange, blanc, oramge, or
R 305 et R 405 : 15 kQ :marquées: brun, vert, orange, Or

R 307 et R 407 : 680 k@ :marquées: bleu, gris, jaume, or

R 308 et R 408 : 10 k@ :marquées: brun, noir, oramge, or

R 309 et R 409 : 4,7 kQ :marquées: jaune, violet, rouge, or
R 311 et R 411 : 2,2 kQ :marquées: rouge, rouge, rouge, or

14
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les condensateurs €lectrolytiques (cylindres bleus, avec une
bande ‘noire du c8té - Jenle
C 303, C 304, C 403, C 404 : marqués : 3,3/ 25V

les condensateurs plats au polyester
C 301 et C 401 : 68 nF ~ 250 V- marqués: bleu, gris,orange
blanc (ou noir) rouge.

Les condensateurs 3 la céramique, plaquettes beiges
C 302 et C 402 : marqués : 1 Kou l n 0

Les transistors
Tr 301 et Tr 401 : BC 548B ou BC 148B

Les potentiométres i glissidre

R 302 + R 402 et R 306 + R 406 : marqués :100 k lin et 3 6 cosses
R 310 + R 410 : marqués : 47 K LOG et muni de 8 cosses

R 312 : marqué : 100 K LIN et muni de 3 cosses

Couper les bouts de fils qui dépassent le cuivre de plus de 3 mm.

- AMPLIFICATEUR.

Sélectionner le circuit imprimé marqué OT 157 32
Placer et souder 3] cosses a souder CSI aux emplacements
suivants

4 gauche du circuit :
% cosses en R out, L out, L, R, wm et +

En haut du circuit
3 cosses en E, B et C ( Tr 704)
I cosse en L OUT
3 cosses en E, B et C ( Tr 703)
I cosse en ++

COSSe €N wim

€esses en E, B et C ( Tr 701)
i cosse en R out
3 cosses en E, B et C ¢ Tk 702)

A droite du circuit
I cosse en wa
8 cosses en L2, R2; B3, L3, B4 L4, == et +

14
n
2]

Esistances au carbone, diamé&tre 2,5 mm :

% 501 et R 601 : 1 k@ :marquées: brun, noir, rouge, or

% 504 et R 604 : 330 k@ :marquées: orange, orange, jaune, or
% 505 et R 605 : 1,8 kQ :marquées: brun, gris, rouge, or

=< 506 et R 606 : 220 ! ‘marquées: rouge, rouge, brun, or

% 507 et R 607 : 47 kQ :marquées: jaune, violet, orange, or
X 508 et R 608 : 56 kQ :marquées: vert, bleu, orange, or

% 30% et R 609 : 100 k@ :imarquées: brun, noir, jaune, or

% 510 et R 610 : 100 kq ‘marquées: brun, noir, jaune, or

= 311 et R 611 : 100 k@ imarquées: brun, noir, jaune, or

® 512 et R 612 ; 8,2 kQ :marquées: gris, rouge, rouge, or
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WX ”IHPMAI X XWX

513
514
215
516
517

518
519
520
521
522

523
524
532

et
et
et
et
et

et
et
et
et
et

et
et
et

617
618

621

624

MW ®HWIHPW W™D

613
614
6l5 3
616 :

619 :
620

622 =
623 :

632 3

6,8 kQ

imarquées: bleu, gris, rouge, or

12 kQ :marquées: brun, rouge, orange, or

820 Q imarquées: gris, rouge, brun, or
680 Q :marquées: bleu, gris, brun, or
100 Q :marquées: brun, noir, brun, or

2,7 k@ :imarquées: rouge, violet, rouge, or

100 Q :marquées: brun, noir, brun, or
470 Q) :marquées: jaune, violet, brum, or
560 Q :marquées: vert, bleu, brun, or

68 Q :marquées: bleu, gris, noir, or

68 Q :marquées: bleu, gris, noir, or

68 Q :marquées: bleu, gris, noir, or

47 Q :marquées: jaune, violet, noir, or

Les résistances au carbone, diamétre 3,7 mm :

R
R
R
R
R
R

525
526
527
528
529
530

et
et
et
et
et

R 625
R 626
R 627

R 628 :

R 629

huit fois 1 @ :
1,5 k@ :imarquées: brun, vert, rouge, or
huit fois 1 Q :

10 Q
huit fois 1 @
220 Q@

marquées: brun, noir, or, or

marquées: brun, noir, or, or

‘marquées: brun, noir, noir, or
¢ marquées: brun, moir, or, or
imarquée: rouge, rouge, brum, or

Sélectionner la résistance d corps brun :R 531 : marguée 470 R
Replier les fils & 1'écartement des trous du circuit imprime
Glisser 2 busettes de verre sur les fils

Placer et souder R 531 ( suivant détail du plan 2)

Placer et souder :
les condensateurs électrolytiques, cylindres bleus ;3
(le trait noir indique le cdté - ).

C 507 et C 607
: marqué

C

510

C 506 et C 606 :

marqués

: marqués :100/ 4
470 uF - 25V

°
.

15/.16:¥

\

les condensateurs & la céramique, plaquette grise =

C 508 et C 608 :

marqués : 22 p et une bande noire

les condensateurs a
€ 511 et €Cr6l1]
€ 513 et G 613

la céramique, plaquettes beiges =
marqués : n 27

: marqués : Il n 5

ou I B'5

les condensateurs plats au polyester :
C 501 et C 601:

C 503

C 504

C 505

C 509

C 512

et

ek

et

et

et

C 603:

C 604:

C 605:

C 609:

G 612:

220 nF : marqués: rouge, rouge, jaume, Blamc
(ou noir), rouge (les 2 bandes m-
confondues) = g

22 nF : marqués: rouge, rouge, “ﬂ‘
(ou noir), rouge gl
330 nF : marqués: orange, mhu
(ou noir), rouge

100 nF : marqués: brun, noir, ﬂh.
(ou noir), rouge

100 nF : marqués: brun, noir, mﬁ
(ou noir) , rouge

1 n 5 : marqués:

(ou noir) , rouge

o
e
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~ les diodes (respecter le sens indiqué par les bandes de couleur)
D 501, D 502, D 503, D 601,D 602, D 603 : BAW 62 :
marquées : bleu et rouge (bleu = cathode)
D 505 et D 605 : BAX 16 : marquées : brun et bleu (brun = cathode)
~ Sélectionner la diode D 506 marquée : BZX 61C-12V
- Plier les fils a 90°
~ Glisser les 2 busettes de verre sur les deux fils

— Placer et souder D 506 en respectant le sens indiqué par
la bande repére.

— Placer et souder les transistors
Tr 501 et Tr 601 : BC 548B ou BC 148B

Tr 502 et Tr 602 : BC 546

Tr 503 et Tr 603 : BC 557 ou BC 157

Tr 504 et Tr 604 : BC 546

C 514 et C 614 : plaquette marquée 68 P

Les condensateurs C 514 et C 614 seront placés en méme temps que
les transistors Tr 504 et Tr 604 (voir détail)

REMARQUE IMPORTANTE :

Si les transistors Tr 505, Tr 506, Tr 605 et Tr 606 sont livrés

par paires, il faut respecter celles-ci.

Exemple : une paire BD 139 + BD 140 en Tr 505 et Tr 506,
l'autre en Tr 605 et Tr 606.

N.B. La face cuivrée doit &tre placée du cBté du trait
plein peint sur la plaquette (voir détail)

— Laisser un espace d'l cm entre le transistor et la plaquette
Tr 506 et Tr 606 : BD 140
Ir 505 et Tr 605 : BD 139

~ Assembler chaque transistor sur 2 refroidisseurs 56227 avec
I vis V3 x 12 et | écrou E3

— Sélectionner le clavier i 4 poussoirs S2
Placer S2 du coté isolé

ngager les broches de S2 sans les plier dans les trous
ouder toutes les broches de S2

us de 3 mm

ectionner les 2 circuits imprimés marqués 42501...9

chacun de ces circuits, placer 4 cosses A souder SCl aux

" wnw

droits marqués A, B, C, D.
T -iacer et souder sur chaque circuit les résistances au carbone
lamétre 2,5 mm '

100 k{ :marquée brun, noir, jaune, or

82  kQ :marquée gris, rouge, orange, or

22 kQ :imarquée rouge, rouge, orange, or
3,9 kQ :marquée orange, blanc, rouge, or
1 kQ :marquée brun, noir, rouge, or

W

() ' ) &

w W

(

n o4
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Opér P1 Pag
R7 : 100 k@ :marquée brun, noir, jaune, or 0 of T
R8 : 100 k@ :marquée brun, noir, jaune, or 0 @
R9 : 100 ¥ :marquée brun, noir, brun, or 0 o0 Ne
RIO 5,6 kQ :marquée vert, bleu, rouge, or 0 0 pl=
R1I = I k@ :marquée brun, noir, rouge, or 0 O le
La
- Les potentiomdtres ajustables : écr
R1 47 kQ : marqué 47 K sur le curseur 0 0!
R6 : 4,7 MQ : marqué 4 M 7 sur le curseur 0 0!
— Les condensateurs plats au polyester :
€l : 100 nF : marqué brun, noir, jaune, blanc (ou moir) rouge 0 0
C3 : 100 nF : marqué brun, noir, jaune, blanc (ou moir) rouge 0 0
— Les condensateurs électrolytiques bleus :
(1'ergot dans la base du condensateur correspond 2 lz comnexion
négative marquée (-) sur le circuit). 1
T =
C2 : marqué 10 pF/25V 0 0 -
C5 : marqué 10 pF/25V 0 0
C4 : marqué 10 uF/25V . 0 0 =

- Les transistors suivants : 1
(le cOté plat doit €tre orienté comme indiqué sur le circuit): *
TRl : BC 547
TR2 : BC 547

S S

= Le diode Zener suivante : (1'extrémité colorée ou lz bande
imprimée doit correspondre avec la bande indiquée sur le circuit)

SP1 : BZX 79/C9VI 0
MONTAGE MECANIQUE

- Sélectionner le chdssis avant CHl et y fixer les £léments suivants
- L'interrupteur S3 , par :
2 vis VT4 x 19
2 entretoises ET4 x 12
= 1 prise pour &couteurs B0

@, OO0

N.B. Engager correctement 1l'ergot de blocage de BID dans
1'ouverture de CHI

- Fixer 1'attache pour ampoules PT5 sur le chZssis—avant CHI _
d 1l'aide de : 2 x VI3 x 10 0

Sélectionner :
2 supports d'ampoules SA2 - SA3 0
2 ampoules LA2-LA3 de 24V 0,05 A 0

~ Visser les ampoules dans les supports et glisser ces derniers
sur le support PT5

= Fixer les 2 circuits VU-métres montés aux endroits repérés
BEO 117 du chi3ssis—avant CHI 3 1'aide de :
4 vis VT3 x 10

- fixer sur le chassis CHI :
4 entretoises ET3 x 10 x 5
4 rondelles dentelées RG3
4 écrous E3

18
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Attention au montage du flasque CH3 et de la cosse CS3.
Ne pas mettre le flasque avec la découpe du cdté de CHl comme indiqué

plan 3.
Le flasque CH3 sera placé comme indiqué ci-dessous
La cosse CS3 se fixe par une vis V3x12, une rondelle ressort RG3 et un

écrou E3 dans le trou existant sur le haut du flasque.

1xV3x12
Q|

Ly i T

e T 740

18A




- Sélectionner le chidssis arriére CH2 y fixer les €léments suiwvants : CASIAGE
2 paires de transistors BD 183, 1'une en Tr 701 et Tr 702, 0 6 : 3
et l'autre en Tr 703 et Tr 704. Selection
N.B. Deux transistors forment une paire lorsqu'ils porteat

les mémes inscriptions, (par exemple : 1 F 31)

- Pour chaque transistor, il faut :
1 plaquettes de mica P.M.
2 canons isolants C.I.
2 vis V3 x 12
1 refroidisseur PT6
1 refroidisseur PT7
1 cosse & souder CS3
2 rondelles RG3
2 écrous E3

«B s

O ©O000D00 ©
A OO OO O O

N Une vis fixant Tr 702 doit fixer également une plagmette

relais & 2 cosses REL 3

(@]
(o)}

~ 4 prises pour haut-parleur, B6, B7, B8 et BS
Pour chaque prise il faut :

2 vis VI3 x 10 3 0 6

- 1 support de sélecteur de tension S4, par : 2 wis ¥WI3 x 10 0

- 1 bouchon pour S4& 0 6

- 1 porte-fusible S5 , par : | vis VI3 xii 0 &6

N.B. Pour fixer S5 , il faut d'abord retirer l'étigmestte 0 6
blanche de son logement, avec la pointe d'un c=mif.

- Avant de passer au reste de montage, vérifier zu moyem & = 0 -6

ohmmétre si le boTtiers des transistors sont biem isolés &= chassis
—- Sélectionner le flasque CH3 (Celui avec le plus gramé mombre de trou
@ 3,6) et le blindage PT8 y fixer les éléments Suiwvamts =
- Le transformateur d'alimentation T 701, par :
WS < %V3 5.2
rondelles plates R3 x 9
rondelles RG3
écrous E3

o

S~
e oNeNeNe)
Wwwww W

- La prise de masse par 1 vis M3 x 12, 1 cosse CS3, 1 romdelle RG3, 0 3
1 écrou E3.

—~ Sélectionner le flasque CH4 y fixer les £léments suiwvants :
~- 2 condensateurs électrolytiques C 701 et C 702, gros cylin—
dres bleus marqués : 2 x 2.350 uF — 63 ¥
- 2 brides BR

- Placer d'abord les condensateurs 2 fond dans les brides ,
en orientant les cosses (carré et triangle ou point rouge
ou noir).

- Serrer chaque bride par :

I vis: N3=x:12
1 rondelle R3 x 6
1 écrou E3

- Fixer les brides & CH4 par :
3. wis V3x:-12
3rondelles plates R3 x 9
3 rondelles RG3
3 écrous E3

19



Pla Opér Plan

CABLAGE PRELIMINAIRES.

Sélectionner le chassis arricére CH2 monté et réaliser les 3 con- 0 4
nexion suivantes & l'aide de fils, le plus court possible

- un fil noir entre les cosses 2 des bornes B6, B7, B8 et B9 0 4
- un fil orange entre les cosses 3 et 4 des bornes B6 et B7 ( a chaque 0 4
borne les cosses 3 et 4 doivent &tre reliées)
— un fil bleu entre les cosses 3 et 4 des bornes B8 et B9 ( i chaque 0 4
6 borne les cosses 3 et 4 doivent €tre reliées)
6 Sélectionner le cordon d'alimentation, avec fiche moulée et le 0 4
6 passe fil PF13
6 — passer le cordon dans le passe-fils PFI3 et assembler 1'ensemble 0 4
6 dans le chidssis
6 - souder un des fils du cordon 3 la cosse isolée (2) du relais REL3 0 4
| Z - souder l'autre fil 3 la cosse 1 du porte-fusible S5 0 4
’ 6 Sélectionner le chdssis avant CHI monté 0 4
‘ - interconnecter les cosses 6-2 et 9 de la prise casque BIO avec 0 4
| du fil noir.
g 6
=ITENTION : 2 modéles différents de prise casque B0 existent.Les numédros
6 de sorties gravés sur les prises ne peuvent pas étre pris en
| 6 considération, il y a lieu de d'attribuer aux bornes de
g 6 sorties les numéros repris sur les plans 3 et 4 suivant le
6 type de prise fourni avec le kit.
i 6 S2lectionner
| — le flasque CH4 monté 0 6-4
6 — une plaquette relais 3 8 cosses REL2 0 6-4
- 4 diodes BY 227 D 701 a D 704 0 6-4
| 3 - le condensateur C 703 - 10 nF , modéle plat marquée : 0 6-4
‘ . brun, noir, orange, blanc (ou noir) rouge
i 3 Souder
| 3 - la cosse ] de REL2 2 la cosse + (marquée d'un carré ou d'un 0 6-4
3 point rouge)de C 701
3 - la cosse 8 de REL2 3 la cosse - (marquée d'un triangle ou d'un 0 6-4
| point noir)de C 702 ,
3 = un fil noir de 6 cm entre la cosse A de C 701 et la cosse O 0 6
| de C 702 et un fil de 2 cm entre O et O de C 702
| - un fil rouge de 2 cm entre O et O de C 701 0 6
| 6 = 2 701 : BY 227 entre cosse | (cOté arrondi) et la cosse 5 de REL2 0 6
| 6 = 2 702 : BY 227 entre cosse 5 (cOté arrondi) et la cosse 8 de REL2 0 6
| = 2 703 : BY 227 entre cosse 1 (cOté arrondi) et la cosse 4 de REL2 0 6
6 - 2 705 : BY 227 entre cosse 4 (cOté arrondi) et la cosse 8 de REL2 0 6
| = C 703 : brun, noir, orange, blanc (ou noir), rouge entre cosse 4 0 6
et cosse 8 de REL2
6 ASSEMBLAGE GENFERAL :
— Sélectionner le chd@ssis avant CH] monté et y fixer : 0 3-6
- le circuit imprimé des potentiométres, marqué OT 157 31 par
8 vis V3 x 12 . 0 3-6
8 rondelles RG3 0 3-6

-~

N.B. Orienter correctement les cosses A souder .

- les flasques CH3 et CH4 , par
& vis VT3 x 10 0 3-6
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= le chassis arriére €82 3 CB3 et CH4, par :
4 vis VI3 x 10

Remarque : Disposer les f£ils d'entrée de S3 le long de
sous le circuit imprimé ampli. i

Souder :

— un fil blanc de 16 cm entre la cosse 9 de T 701 ek

4 de S& E

— un fil blznc de %2 cm entre la cosse 7 de T 701 eB

3 de S3 3

— un fil blanc de 16 cm entre la cosse 8 de T 701 ek

6 de S& 3

— un fil blanc de 42 cm entre la cosse 2 du porte
1a cosse 5 de S3

— un fil blanc de 38 cm entre la cosse 2 de REL3 et

cosse | de S3

— un fil blanc de 38 cm entre la cosse 5 du sélecte

cosse 7 de S3

— un fil blanc de 30 cm entre la cosse 4 de REL2 et

du transformateur T 701

- un fil blanc de 30 cm entre la cosse 5 de REL2 &

- Sélectionner le circuit imprimé “amplificateurs™,
OF 1577325 ]

— fixer ce circuit 3 CHI] par : 3
2 vis a tdle VT4 x 19
2 entretoises ET4 x 12

Interconnexions entre les circuits imprimés "ampli

(0T 157 32) et "potentiométres" COT 157 31D

- Relier entre elles les cosses des deux circui
le méme nom :

cm de fil rouge entre les cosses +

cm de fil noir entre les cosses de masse
cm de fil bleu entre les cosses L4

cm de fil orange entre les cosses R4

cm de fil bleu entre les cosses L3

|
~Non B~ W

- 8 cm de fil orange entre les cosses R3
= 9 cm de fil orange entre les cosses R2
=10 cm de fil bleu entre les cosses L2

Liaisons avec le reste du chidssis :

Souder :
— un fil bleu de 35 cm 3 la cosse - ,
- un fil rouge de 28 cm 3 la cosse ++ entre I
- un fil noir de 28 cm & la cosse i souder =
Souder : i
— le fil noir a la cosse O de C702
— Je fil bleu a la cosse A de .G 702
- le fil rouge 3 la cosse O de C 701
- un fil noir de 35 cm entre la cosse &
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Souder :
- un fil orange de 26 cm 34 la cosse R out (en haut)
- un fil bleu de 20 cm 3 la cosse L out (en haut)
— torsader ces deux fils

Souder
- le fil orange a la cosse R out ( a gauche)
— le fil bleu 4 la cosse L out (& gauche)

Sélectionner
= 2 résistances au carbone 3 corps vert de 6 mm de diamdtre
R 702 et R 703 : 180 Q,marquéesl80 R

ATTENTION : 2 modéles différents de prise casque BI0 existent.Les
numéros de sorties gravés sur les prises ne peuvent
pas €tre pris en considération, il y a lieu de d'attri-
buer aux bornes de sorties les numéros repris sur les
plans 3 et 4 suivant le type de prise fourni avec le kit.

Souder :
— R 702 entre les cosses 4 et 3 (strap si nécessaire) de B10 et la
cosse R out (& gauche)
= R 703 entre les cosses 8 et 7 de BIO et la cosse L out (3 gauche)
—un fil bleu de 26 cm a4 la cosse 3 de B9
— un fil orange de 26 cm 3 la cosse 3 de B7
= torsader ces deux fils

Souder :
- le fil bleu 3 la cosse L (& gauche)
= le fil orange & la cosse R (a3 gauche)
—un fil noir de 16 cm entre la cosse 2 de B9 et la cosse 3 souder
== de la plaquette OT 15732 (entre Tr 703 et Tr 701)

Relier en botte les fils passant le long de la paroi arriére

Interconnexions entre le circuit OT 157 32 et les transistors

de puissance.

A chaque transistor correspond un groupe de trois cosses sur le
circuit imprimé.
— Effectuer les liaisons suivantes :
TR 704 :
- 5 cm pour la cosse E - noir
— 4 cm pour la cosse B - jaune
= 2 cm pour la cosse C - rouge

IR 703 :
= 5,5 cm pour la cosse E - noir

= 5,5 cm pour la cosse B - jaune
- 5,5 cm pour la cosse C - rouge

TR 701

=7 cm pour la cosse - jaune
-8 cm pour la cosse - noir
- 8,5 cm pour la cosse C - rouge

TR 702 :

= 9 cm pour la cosse C - rouge
= 7 cm pour la cosse B - jaune
"= 8 cm pour la cosse E noir

M =
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Opér Plan

Sélectionner le circuit "préamplificateurs", marqué : . B 3-6~4
- Fixer ce circuit i CHI par : E
2 vis 3 tole VT4 x 19 0 3-6-4 ‘
2 entretoises ET4 x 12 Ope=3=6=4
Souder :
- un fil rouge de 7 cm entre les cosses + des ci cw 0 3-6-4
OT 15730 et OT 15732 y )
= un fil noir de 7 cm entre les cosses de masse Q= '3=6=4
circuits OT 157 30 et OF 157 32
- un fil orange de 44 cm 2 1z cosse Rl du circuit 0 3-6-4
= un fil bleu de 44 cm 3 12 ecosse L1 du circuit 0T 0 3-6-4
— torsader ces deux fils et em souder l'autre extr 02 3-6=4
au circuit OT 157 31 ;
- le fil orange a la cosse Rl 0 3-6-4
= le fil bleu a la cosse LI 0 3-6-4
— Sélectionner la plague de Blimdage PT2 : 0 3-6-4
fixer PT2 au ch3ssis arriére CH2 par : 2 vis VT3 3 0 3-6-4
— Souder :
— un fil blanc de 10 cm emtre SA2/1 et SA3/I 0 3-6-4
=~ un fil blanc de 10 em emtre SA2/2 et SA3/2 0 3-6-4
= couper 2 longueurs de 15 cm de fil blanc - OF=3=6~4
- souder l'extrémité de chagee £il blanc respectiw F Sa3/2 O 3=6=4
- torsadez ces deux fils Blzmcs et souder un de ces 3 05+3-6-4

et l'autre 3 la cosse & &z transformateur T 7018

- Effectuer les raccordemests suivants :

9 cm de fil rouge emtre les cosses A de chaque 0 3564

- 1l em de fil rouge emtre 1= cosse repérée A du e 0 3-6-4
et la boucle dams le £il ée la résistance R 531

= 13 cm de fil bleu emtre 1= cosse D du VU-L et 0 3-6-4
du circuit OT 15732

= 10.cm de fil blznc emtre 1z cosse D du circuit 0 3-6-4

R2 du circuit OT 15732
- 16 cm de fil bleu 2 1= cosse B du circuit VU-L
- 16 cm de fil noir 2 12 cesse C du circuit VU-L
— Torsadez ces deux fils et les ramener vers 1l'aw
sous le circuit e

O OO
O\q\o
S~

- 16 cm de fil blanc 2 1= cosse B du circuit VU-R
= 16 cm de fil noir 3 1a cosse C du circuit VU-R
. — Torsadez ces 2 fils et les ramener vers 1' avant
sous_le circuit.

© 00O
u:ﬁau
c\q\c\
&~

Sélectionner :

= 2 entretoises PI3 0 3-6-4 ]

- 4 vis 3 tole VI3 x 10 0 3-6-4

- fixer ces entretoises 2 C=! et CH2 0 3-6-4

Sélectionner la face—zw==t (=5 3 0 5

- enlever le papier protecteur de la bande auto C 0 5
en—dessous des ouvertmres Wi—matres S

- sélectionner les 2 WU—metres et les introduire & 0 5]

ouvertures de la face-=w=nt en pressant contre
auto—-collante.
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Opér Plan

raccorder et souder de la fagon suivante les fils venant des 0 4
2 circuits VU-mdtres :

le’ £il blew du’ circoit T & 14 eosge + VU-métre L, 0 4
le fil noir 3 1'autre cosse du VU-métre, 0 4
le fil blanc du circuit R & la cosse + du VU-métre R, ' 0 4

l'autre fil 3 1'autre cosse

fixer la face-avant CH5 au chissis avant CHI 3 1'aide de 0 5
4 vis VI 2 x 4 (déserrer éventuellement les entretoises
ET3 x 10 x 5 pour faciliter le centrage et ensuite reserrer

le tout)

sélectionner 4 boutons pour potentiométres 0 5
enfoncer ces boutons sur les tiges des potentiomdtres 0 5
couper 1'étiquette en 2 pidces et coller face aux sorties 0 6

HP et aux entrées les morceaux correspondant

L'appareil est prét i &tre essayé .

Toutefois, il est indispensable de vérifier soigneusement le
cdblage et le montage, en relisant TOUTE la notice, et en vé-
rifiant si aucun point n'a été omis.

Un bon conseil : attendez un jour avant de vérifier, ou faites
vérifier par un ami qui ne connait pas l'appareil.

Vous gagnerez du temps et peut-@tre de 1'argent.
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CHAPITRE IV:
REGEAGEL

Ne pas encore raccorder 1'appareil au secteur.
Aucun réglage n'étant nécessaire, les opérations gu
ne constituent qu'un contrdle final. En principe
aucune erreur, l'appareil est prét i fonctionner
Pour ce contrdle, un simple multimétre suffit,
notre modéle BEM 015.

Placer un fusible dans le porte~fusible
0,8 A pour 220 V
1,6 A pour 110 V

Placer le bouchon du sélecteur de tension S4 da
Au moyen d'un ohmmétre ,vérifier la résistance
broches de la fiche d'alimentation :
Cette résistance doit &tre infinie si le pouss
ON-OFF est relaché, et ceci quelle que soit la
du sélecteur de tension S4.
ON-OFF étant enfoncé&, la résistance vaut :
6 @ pour S& sur 130 V
16/ 2 pour Shisuc 220y £ 257

Placer S4 sur la position correcte
Reldcher ON-OFF

Raccorder la fiche d'alimentation . 3

Placer les commandes de 1l'appareil dans les posif

AUX et STEREO : enfoncés

LS-0FF, RUMBLE, SCRATCH et LOUDNESS :
VOLUME : 3 O

BALANCE, BASS et TREBLE : & mi-course (0)

Enfoncer ON-OFF : Les VU-métres s'éclaire
Relacher ON-OFF
Raccorder un haut-parleur sur chaque canal
Enfoncer ON-OFF

reléchés

QOO0 0000 OocOo0OO

Mesurer les tensions continues suivantes par rapg

+ 32 V a la cosse positive de C 701 ( O )
- 38 V a la cosse négative de C 702 ( A )

0 V (ou presque) 3 la cosse R o de la p
0 V (ou presque) a la cosse L o de la plz

LE REGLAGE se fait en deux temps.

Réglage du niveau O :

1. Raccordez le curseur de Rl 2 la masse (au chas
~ - . - .
max. a droite

2. Réglez R6 pour que 1l'appareil de mesure commes

3. Supprimez le court-circuit au curseur de Rl.
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Opér Plan

Réglage du niveau maximal :

. Introduisez un signal égal au signal maximal i 1'une des entrées 0
du préamplificateur.

2. Réglez le potentiométre Rl pour que la déviation de 1'appareil de 0 00
mesure atteigne tout juste la zone rouge.

MONTAGE FINAL

= Introduire 1'amplificateur par 1'avant dans le boTtier CH6 0 5
et le fixer 3 1'aide de 4 vis VT4 x 19 et 4 rondelles plates R4 x 12.

~ Fixer les pieds Pl sur le boftier CH6 & 1'aide de 4 vis VT3 x 10 0 5

et placer les amortisseurs Al dans les pieds.
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A.SORTIES.

CHAPITRE V.
UTILISATIONS

- Haut-parleurs (arriére) :

Raccorder aux bornes LS des haut-parleurs ider
loir 4 @ , au minimum, ils doivent pouvoir

ATTENTION :

I1 faut toujours raccorder ou retlrer
d'allumer 1'appareil.

N.B. Chaque canal est équipé de 2 bor
de raccorder quatre baffles.

- Ecouteur (avant) :
N'importe quel casque d'écouteurs s
borne BIO.



B. ENTREES.

— Enregistreur magnétique

Il se raccorde & la borne TAPE au moyen d'une fiche 3 cing broches et d'un
fil blindé 3 quatre conducteurs.

On vend, dans la commerce, des cordons spéciaux, munis de deux fiches de ce
type,et destinés a raccorder un enregistreur i un amplificateur stéréophoni-
que. Au cas oili votre enregistreur ne serait pas muni d'une sortie normalisée
permettant le raccordement d'un tel cordon,voici les normes a respecter,coté
amplificateur .

o

1" - sortie canal gauche
2° - blindage commun

3" — entrée canal gauche
4

5

o o

o

- sortie canal droit

° - entrée canal droit.

N.B. La pince serrant le c3ble doit &tre isolée des blindages.
Dans certains cas, le signal fourni par 1l'amplificateur peut &tre trop
important. Il suffit alors d'insérer une résistance de 47 kQ dans cha-
que fil venant des cosses | et 4 , COté amplificateur.

= Pick-up
Le raccordement se fait au moyen des mémes fiches et de fil blindé cOte-a-
cdte , a4 la borne marquée X-TAL PU ou MAGN PU, suivant le type de cellule
utilisé, respectivement au cristal ou magnétique.

— cosse 5 : entrée canal droit

— cosse 3 : entrée canal gauche

=~ cosse 2 : tresses de masse.

- Entrée auxilaire

Une entrée auxilaire, marquée AUX, permet le raccordement d'un microphone
Le raccordement se fait comme pour les entrées PU.
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— Adaptateur ou tuner

Un
de
Le
me

Si
DI

Ch

tuner , qu'il soit destiné 3 1 eptiom &2 1'zmplitude modulée (AM) ou
la fréquence modulée (FM), se ] : -
raccordement se fait par cabl
pour l'enregistreur.

= cosse 5 : entrée canal
- cosse 3 : entrée canal
= cosse 2 : tresses de m

ion muni d'une fiche -
ification 4 la borne TU.

votre récepteur ou votre tuner e
N & 3 broches, celle-ci peut se :
Tout ce qui précé&de concernait 1 iques et reste va - §
lable pour les appareils monoph 2= 1égére correction : g
Une seule des entrées est utili Dbouton STEREO ; les 1
deux canaux de l'amplificateur déli: IEme programme.

I1 est évident que, dans ce cas, Sce peut €tre rem-—
placer par du fil blindé simple.

angement de tension :
Lors du passage d'une tension 3 1° 2 choses : g
1° La position du sélecteur de

fagon que le chiffre indiquar
puis enfoncer le bouchon.

on, le tourner de 4
wvers le haut, 5
2° Le fusible FUSE :

=~ pour 110 V ou.130 V. 28l
= pour 220 V ou 240 V , il

En principe, avec une chafne stéré
haut—-parleurs identiques et un loc
de se placer 3 égale distance des
ci et de les placer 3 2 m. au mini
En réalité aucune de ces condition
C'est pourquoi il faut généraleme
chaque écoute :




CE 0 820

1° Mise en phase des haut-parleurs :

Si vous avez respecté les instructions de cdblage de 1'amplificateur et des
cordons de raccordement, il n'y a rien & corriger. '

Sinon,&coutez un programme en monophonie,en plagant les potentiomdtres BASS
et TREBLE a mi-course, et en relAchant RUMBLE, SCRATCH et LOUDNESS.

= Si les sons graves semblent provenir d'un point situé entre les deux haut-
parleurs, le raccordement est correct.

- Si, au contraire, les graves sont pratiquement inaudibles et si la musique
semble provenir de deux sources bien séparées, c'est qu'un des deux haut -
parleurs est raccordé a 1'envers.

2° Equilibre (balance)

Placez-vous & 1'endroit oli vous allez &couter votre programme .

Placer les potentiomdtres de tonalité & mi-course.

Ecoutez un disque ou une &mission en monophonie, en relichant le bouton
STEREO. Le son doit atteindre 1'oreille avec 1la méme intensité.

Si un des deux canaux semble trop puissant, réglez 1'équiliblre au moyen du
potentiométre BALANCE.

Le son semble alors provenir d'un point situé entre les deux haut-parleurs.
Régler ensuite la tonalité.

Passer ensuite en stéréophonie en enfongant le bouton STEREO.

N.B. Il est bien &vident qu'il n'est possible d'entendre un effet stéréopho -
nique que si toute la chafne est stréréophonique :
~ Le disque ou 1'émission F.M.
—~ Le pick-up ou le tuner
=~ L'amplificateur
— Les haut-parleurs.

Si un seul de ces é&léments n'est pas stéréophonique, 1'effet sera absent et
les programmes des deux canaux seront identiques.
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